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LEGENDA:

RINFORZO SETTI MURARI RINFORZO SOLAI o " -
- PlANO RlALZATO - = | mmm | === Rinforzo setti murati tramite posizionamento UPN 160 - PlANO RlALZATO - TlRANTl @20 mm tlpO DETAN ROD SYSTEMS de”a HALFEN 0 eqUIvaIente
scala 1:100 scala 1:100
— Piatto metallico triangolare saldato sui profili metallici
in prossimita delle intersezioni degli stessi per GEOMETRIA TIRANTE
solidarizzarli tra loro e per agganciare i tiranti Fork
g 0 ‘ .
r-\ Piatto metallico sagomato saldato sullo sviluppo dei ool g !] ﬁ = :2:5 Z,:,r sle:nn::it :Z;‘;,’:;‘:f;f;ﬁ,‘;j_‘“
profili metallici per agganciare i tiranti @20 . | |-+-|
o — B S O — o H’l o-i 0
NI m Piatto metallico sagomato saldato sullo sviluppo dei NI e
fili metallici iare i tiranti @24 M "
7| K profili metallici per agganciare i tiranti 7| K L FJ T’l ~ —
e —
TIRANTI 20 mm tipp "DETAN ROD SYSTEMS" ~F t
N della HALFEN o equivalente N systim lengthi L
TIRANTI g24 mm tipp "DETAN ROD SYSTEMS"
: della HALFEN o equivalente : DIMENSIONI GEOMETRICHE TIRANTE
_B‘ | [ 1 Profil metallici esistenti _B | System dimensions [mm], materials — see table above
-I -I System diameter de 10 12 16 20 24 27 30 36 42 48 52 56 60
) , . - 7 ) | - / ~ [ ] Nuovi profili metallici per rinforzo solai ) , , - = ) | . > > Fork length lotr 60 73 89 | 110 | 133 | 147 160 192 225 265 285 305 335
A = = =) A e g 77 e 2 = wlw|e|e 2 ow oo ow o ow
7 P - S I el e 7% P Fork width p 20 24 33 ] a0 || 46 | 51 57 68 79 90 98 107 116
é éK Z o :: %K i é é 124 124 100 100 150 150 Z i i ii % 154 i 154 100 100 156 156 é Fork height q 26 31 41 51 &1 €69 75 20 105 118 125 137 146
Z Zl %:::::;;;—' Iﬂg—____—gél - Z /‘ ‘ ‘ ‘ ‘%;:;;:;;—' Iﬂ;r_q—___;gé T ‘ ‘ ‘é Thread depth om 150 185 2250270340 375 425 510 550 625 705 775 850
, ! N L D L N 77 a7 . , ! _ _ Jdl e _ _ . Screw adjustmentrange o 50 65 75 | 80 110|125 125 140 150 175 200 225 250
;/K %_ ‘ /L/////AZI ng i_t_ﬂinél | [ — L////'/ﬁ///// ;/7* //%// 7///%2 & & s ng it%"é é N s %///// /////—/—///// Length |f:cking nutga M 245 370 410 500|580 | 630 40 720 830 910 90 105 112
/‘, 415 Z" = ;ﬁ:::/ ' - d L85 L 145 L 136 = o o s — / d o a Z e Spanner width t,
/7 7?' il < Z R %I I 2| B § i | | 7, % 7 Sl / I % I =B 1 Z | Lockingnuis pliers 25-280130-32 |34-36 | 40-42 45-50 52-55 GB-75 68-75 80-90 B0-90 S0-90
| L - — | - A AL e s 7 | o = | e e A
/7 7/| Ambiente 2 / gjijii/l | Ambiente 5 e | | Z z - / Ambiente 2 é giiii/ I Ambiente 5 Z S |z < Z |
ZI !?7 / ””””” ¢7 | _| L Z k= = j / fffffffff % | / k= T / _| DIMENSIONI GEOMETRICHE PIASTRA DI ANCORAGGIO
_Z—‘: ’%r‘_‘ T T4 T ‘ Z_____él__ I_‘_""_ZZI'U"_‘ _2_ ‘_Z_:_‘K'bie_nte‘r“_‘ /_ 1 __'_240_'___'__—? __________ 7 - I__ T =280 =T = '~ __éﬁ_'mbiaeg_v_z_ Dimensions [mm]; material — minimum qualities: Stainless steel, strength grade 5235
Zl R I%\/ 249 201 ~ Ambiente 4 Zn 308; 201 I = R HEA 180 é 249 201 300 / Ambiente4 Z 308; 201 31 % REATED || | System diameter ds 6 8 10 12 16
e ] i o | - m— % //7 RN N N [ N p— / RN L L ‘% //‘7 1 L Ll ‘/ Thickness conn, plate b 6 8 10 12 16
/I I/ I I / / I % Hole diameter for pin | 6.5 7.5 5] 11.5 14.5
27 7%17— [ | O | N | S | e | e | . | | A—b\ t—3\ —_— P = Z %7 Ambiente 3 ! 7777 Hole position r g 12 15 18 24
Zl I%I < moren'e I Z % < molente | /2 Minimum width 5 17 21 26 31
zn - ~ - 7 ~ I E
Zl 1 ! ] = A \K MI Z i 2065 Il L ‘ 414
- 77 AL_\_\_\_\/_\_\_\_ T _\ |, W | W | WS | W | W w— / ) 777 . /
/ | o | s | / // / 7 7 ’/ 7 TN,  HIN | NN | = | ar / / # / 7 7 */ 7 R R
B = ///////////////// 00— (2727022 //////////////////// - = — 4 o ///////////////// Y/ (727022227 //////////////////// PR
- ] PROFILI IN ACCIAIO
B B Scala 1:5
IPE 300
— IPE 270
[ N/ ]
HEA 180
[ ~ ]
Kg/m) = 42,2 (Kg/m) = 36,1 h gg%r;l??
h Em?n) ) 300 h (m?n) =270 b (mm) = 180
b (mm) = 150 b (mm) = 135 tw (mm) = 6
tw (mm) = 7,1 tw (mm) = 10,2 tf (mm) = 9,5
tf (mm) = 10,7 tf (mm) = 10,7 A (cm2) = 45,25
A (cm2) = 53,81 A (cm2) = 45,94 ly (cm4) = 2510
Wy (o) = 57,1 Wy (em) = 426,9 Whly (oma) = 3249
| 7 ) W%I,y (cm3) = 628,4 | % ) ng,y (cm3) = 484 | 7 — '
UPN 200
Particolare giunzione rompi-tratta HEA 180 con HEA180 PARTICOLARE CONNESSIONE PROFILI [PE 300 A PROFILI UPN 160 PARTICOLARE CONNESSIONE PROFILI IPE 270 A PROFILI UPN 160 UPN 160 —
Scala 1:5
tw (mm)_— 7,5 tw (mm) = 8,5
tf (mm) = 10,5 tf (mm) = 11,5
Vista frontale Piastra 1 Piastre di irridimento VISTA LATERALE VISTA FRONTALE VISTA LATERALE VISTA FRONTALE Q((‘ém))z %‘;5 Q((%m))z%fo
profili HEA 180 Scala 1:5 - Quote in mm Scala 1:5 - Quote in mm Scala 1:5 - Quote in mm Scala 1:5 - Quote in mm A L W éﬁfg‘cﬂg)g%
| HEA 180 |
; ; 62 {15
| . o | o | | | | | | | | S2 Ky Acciaio S275 JR
\ Piastra2 | /o . .
| | | Solaio | | Solaio | | Solaio | | Solaio | > L Trattamento antiruggine
| ] . | 3 S ‘ ‘ | | ‘ ‘ | | S12S2
1 HEA 180 HEA 180 1 ‘ | | Y[ IPE300 | ‘ | | Y[ IPE270 | SP=0,7X82 Bulloneria classe 8.8
I 1 o ‘ ‘
| Bulloni M16, classe 8.8 | = ‘ | | ‘ | | UNI EN 15048-1
| | N. 2 Bulloni M14, classe 8.8 | | N. 2 Bulloni M14, classe 8.8 T ‘ .
Spessore 5 mm | | | Fori nei profili metaIIiTi: @18 | Piastra metallica | | Fori nei profili metalliﬁi: @18
Piastre di irridimento iastra metallica sp.= 10mm —
| zp'ztmmmt ” | | | | Malta di | | | @p)
‘ Malta di ‘ ‘ ‘ ‘ lefament Piatto metallico per ‘ ‘ Piatto metallico per ‘
‘ allettamento ‘ ‘ Saldatura spessore ‘ spessore NOTE
| Sa'damfaﬁ P a0 ) | IIXIIII;I(I)I(I)IIIIMII ﬁ ﬂ PE 278 OT 7 e Tutte Iletts,a:an;ur? QGyonO eszgre etseguite D.M. 17 gennaio 2018
T T [ 1 A @, @ con eletiroal basiCl e/0 procedimento
Piastra 1 su HEA 180 Piastra 2 HEA 180 | 700 | | @ @ UPN 160, | MM | ‘ @ @ UPN 160 semiautomatico a filo pieno in atmosfera
lastra 1 su lastra | N5y ‘ ‘ | ‘ ‘ controllata di CO2 approvato dall'lstituto
Italiano della Saldatura, salvo dove
180 180 (s © (e : o ’
35 110 35 35 110 35 | | © | | | © | ilc\:fi;siir{:sgtgg;?cato. NOTA:
| | | | .
| | | | | | Classe di i - |
‘ ‘ ‘ ‘ Barre filettate M16, in cl 8.8, o asse di esecuzione delle saldature: EXC3. : ; : : s :
< N/ csr:rialdei}eargndelle e | UPN 160 N. 2 Bulloni M14, classe 8.8 | | | UPN 160 N. 2 Bulloni M14, classe 8.8 | | e Per le saldature eseguite in opera, rispettare Mlsqre ed interassi reali da verificare in
~ O @18 3 b1s | Fori nei profili metallici: @18 | Fori nei profili metallici: @18 i dettami della UNI EN I1SO 3834:2006 cantiere.
o - %18 Tl o - 818 — —
S - I I] .
1@ O O = 3 - - | Egzg;t}e metalliche alla base di ogni profilo IPE 300 hanno | DOfl' 1}] ]]]g AI"Cb Bemgl‘dg '/3]]6]/1‘
3 +— O O | dimensione rettangolare in pianta pari a 200x100 mm e spessore | EOTA:t talliche alla base di oani orofilo IPE 270 ‘ ‘ ‘
q— . . . .y . . .
_ ? A\ | paria 10 mm. La piasre saranno saldate i profi [P 300 in offcina | dimensione reftangolare in pianta pari a 200<100 i & Spessore pari D STUDIO DI INGEGNERIA E ARCHITETTURA
Spessore piastra = 10mm Spessore piastra = 10mm | Muratura | NOTA 2: f | Muratura | a 10 mm. La piastre saranno saldate ai profili IPE 270 in officina VIA GARIBALDI 13 - 26012 CASTELLEONE (CR)
Le modalita di realizzazione di connessione tra i profili HEA 180 ed i : Dasa-Réagister
| profili UPN 160 sono le medesime di quelle qui riportate per i profili | EN%O{?}’%'S?”S Tel. 037458452
IPE300 -
IDENTIFICAZIONE PROGETTO
Intervento di miglioramento antisismico ed efficientamento
energetico Scuola Primaria di Torrazza Coste.
L.160 27 dicembre 2019
Progetito definitivo-esecutivo
COMMITTENTE TIPOLOGIA /TITOLO DELL ELABORATO
STRUTTURE
PARTICOLARE ANCORAGGIO A, comunale o Torrazza Coste - Statg futuro_: nuove opere d.i rinfqrzo dei
PARTICOLARE PIATTO METALLICO TRIANGOLARE PARTICOLARE PIATTO METALLICO SAGOMATO UPN 160 ALLA MURATURA Dirvga Vitronts Emammole 21 setti murari e dei solai al piano rialzato
Torrazza Coste (PV)
SEZIONE/PROSPETTO 1-1 VISTA IN PIANTA SEZIONE/PROSPETTO 4-4 VISTA IN PIANTA VISTA LATERALE UBICAZIONE OPERE TAVOLA N REV./DATA
VISTA LATERALE (UPN 160) Scala 1:5 - Quote in mm VISTA LATERALE (UPN 160) ) : Scala 1:5 - Quote in mm . 0.0 - Giugno oy
_ . _ . Scala 1:5 - Quote in mm Via Roma, 45 :
Scala 1:5 - Quote in mm Scala 1:5 - Quote in mm S]:?'
400 {orrazza Coste (PV) SCALA
W W UPN 160 | Solaio 1:100/5
| o 29, B 10 | .
UPN 160 \ gl PROGETTISTA GENERALE RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO
! o N o ©
; < © < ‘ o
| UPN 160 " — %
j ) +| 100 3 B | e, :
| = _ 4 | } 140 RUP. Arch. Simona Escolr
Ig L 400 o Foto per tirante @20 L | «®
! / = Piatti metallici sagomati,
i r L < ‘s);:(l;fjiﬁt:::ticl)ﬁzl|luppo dei j Piattg sagomato ‘ UPN 160
. i per trante 620 Ancoraggio a struttura esistente mediante
| 2;“2 ?aﬁi't'f 23?'333%?53& TJVSEt?gg ?ns ;?cr)z;)iar]nriltg 2 Foto per tirante 320 = g | tassello M14 in classe 8.8, tramite utilizzo di
delo spigolo, per una lunghezza pari a 400 mm . , _ — resina epossidica. PROGETTISTA DELLE OPERE REVISIONI EMESSE DATA
Spessore Piatto sagomato per tirante @24 = 22 mm ot ber tirante o | Lunah i0 Heff=140 mm.
N° Piatti sagomati per tirante @20 = 4 e N | Fori nella murstura. diamelro 918 mim ARCHITETTONICHE
iatto sagomato Fori nel profilo UPN 160, diametro 216 mm. -
Spessore Piatto triangolare = 20 mm S Spessore Piatto sagomato per tirante @20 = 20 mm S T Eert:irantg @2: | Muratura oM A, 0.0 Glugno 22
N° Piatti triangolari= 21 N° Piatti sagomati per tirante @20 = 4 - T T - O@fgg‘g%
< ! .
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